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粮油机械液压榨油机

GB门r 25732—2010

1范围

本标准规定了液压榨油机的相关术语和定义、工作原理、分类、型号及基本参数、技术要求、试验方

法、检验规则、标志、包装、运输和储存要求。

本标准适用于总压力不大于20 t的间歇式液压榨油机。

2规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

GB／T 191包装储运图示标志

GB／T1532 2008花生

GB／T 3766 液压系统通用技术条件(eqv IsO 4413：1998)

GB／T 3768声学声压法测定噪声源声功率级反射面上方采用包络测量表面的简易法

GB 5226．1机械电气安全机械电气设备第1部分：通用技术条件

GB／T 5512粮油检验粮食中粗脂肪含量测定

GB／T 5529植物油脂检验杂质测定法

GB／T 13306 标牌

GB／T 24854 粮油机械产品包装通用技术条件

GB／T 24855粮油机械装配通用技术条件

GB／T 24856粮油机械铸件通用技术条件

GB／T 24857粮油机械板件、板型钢构件通用技术条件

GB／T 25218粮油机械产品涂装通用技术条件

GBz 158工作场所职业病危害警示标识

Ls／T 3501．2粮油加工机械通用技术条件机械加工技术要求

LS／T 3501．6粮油加工机械通用技术条件焊接件

3术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

3．1

液压榨油机 hydraulic press

利用帕斯卡定律，使油料在饼圈内受到挤压而将油脂取出的压榨设备。

3．2

首次故障前工作时间 workiⅡg houn t0 fint fault

榨油机正常工作开始至榨油机某一零部件(易损件正常磨损除外)出现故障时的累计时间，单位为

小时(h)。

3．3

故障 breakdown

除仅用榨油机随机工具不换零配件在短时间内即可排除的以外的使设备不能正常运转的情况。
】
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GB／T25732—20104工作原理液压榨油机利用帕斯卡的力学原理，以液体作为压力传递的介质产生工作压力，使油料在饼圈内受到挤压而将油脂榨出。是由液压系统和榨油机本体两大部分组成的一个封闭回路系统。5分类5．1按活塞板运动方式的不同分为：a)立式液压榨油机：活塞板垂直运动；b)卧式液压榨油机：活塞板水平运动。5．2按动力来源的不同分为：a)手动加压式液压榨油机；b)电动加压式液压榨油机。6型号及基本参数6．1型号编制方法按附录A执行。6．2基本参数项目基本参数项目包括型号规格、生产能力、电机功率、外形尺寸、整机质量、工作压力、总压力、关键零部件(如活塞板及饼圈)的使用寿命和首次故障前工作时间等。在使用说明书等技术文件中应明确标明。7技术要求7．1一般要求7．1．1液压榨油机应符合本标准的规定，并按照经规定程序批准的图样和技术文件制造。7．1．2原材料、外购件、外协件等应附有合格证，经验收合格后才能使用。7．1．3板件板型钢构件应符合GB／T24857的规定。7．1．4铸件应符合GB／T24856的规定。7．1．5焊接件应符合Ls／T3501．6的规定。7．1．6主要零件的质量应符合Ls／T3501．2的规定。7．1．7装配应符合GB／T24855的规定。7．1．8产品涂装应符合GB／T25218的规定。7．1．9液压系统选用材料及机械加工质量应符合GB／T3766的规定。7．2机械性能7．2．1运转应正常、平稳，无异常振动、声响。7．2．2各调节、操纵、显示等装置必须齐全、灵敏、准确、可靠。7．2．3正常运行时，空载噪声应不大于85dB(A)。7．2．4主油缸活塞杆或柱塞在全行程内，其轴线对受压梁的垂直度应小于等于1．5／1000。7．2．5液压元件及管路的安装要防止密封件被擦伤，保证无外泄漏。外露管路要排列整齐、牢固。7．2．6榨油机对饼面单位压力不低于9MPa。7．2．7在耐压试验中，液压系统应无外泄露；稳定15min压力下降应小于工作压力的4％。7．3工艺性能以符合GB／T1532—2008规定的三级花生仁为原料时，并按照附录B所示的榨油工艺流程试验情况下，液压榨油机的工艺性能应符合表1的规定。2
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www.bzfxw.com

表1 液压榨油机性能指标

GB／T 25732—2010

液压榨油机
项 目

立 式 卧 式

干饼残袖率／％ ≤ 9．5 7．O

油样杂质含量／％ ≤ O．2

吨压力生产率／[kg／(d·t)] ≥ 8

吨料电耗／(kW“／t) ≤ 12

7．4安全要求

7．4．1安全警示标志应符合GBz 158的规定。

7．4．2设备电气安全应符合GB 5226．1的规定，其过载保护、接地保护应有联锁装置。

7．4．3液压系统应有过载保护装置。

8试验方法

8．1试验条件及要求

8．1．1试验的场地和样机应能满足测定项目的要求，并按榨油工艺的要求安装必要的辅助设备。

8．1．2在同一次试验过程中，样机的操作、测定、检测和油品的化验均应配备固定的熟练人员。

8．1．3试验用的液压油应符合使用说明书中规定的液压油要求。

8．1．4试验场地的室温应不低于20℃。

8．1．5试验用仪器、仪表应经校验合格，在有效期内。

8．1．6试验操作允许采用电动加压或手动加压。用电动时，试验电源电压应为380 V，偏差不大于

士5％的范围内。试验时电机负荷不应超过标定功率的10％。

8．2机械性能测定

8．2．1耐压试验：对榨油机连续进行五次加压至安全阀跳阀，观察每次跳阀时压力表的读数并记录。

安全阀试验完毕，进行整机耐压试验。对榨油机加压，活塞伸出最大行程，压力表读数为工作压力

1．25倍时停止加压，稳压15 min，记下压力表上读数，并观察液压系统是否有漏油情况；卸压后，观察、

测定各零部件变形情况。结果记入表c．1。

8．2．2垂直度检验：用试验工具检验主油缸活塞杆或柱塞在全行程内其轴线对受压梁的垂直度是否符

合要求。

8．2．3噪声的测定：按照GB／T 3768执行。样机运转前先测量背景噪声，试验正常后，在距离榨油机

1 m、距地面高1．5 m处，样机前、后、左、右四个方向，用声级计测量噪声，求其平均值。

8．2．4其他要求和参数的检验：7．1、7．2和7．4中引用标准的按其标准规定方法检测，其他要求采用

常规方法或感官检验。

8．3工艺性能

8．3．1试验要求

选用符合7．3要求的花生仁作为原料进行性能试验，榨油工艺流程参见附录B，试验次数不少于

两次。

8．3．2试验内容和方法

8．3．2．1电动机组空负荷试验

空负荷试验时间30 min，用电度表测出耗电量，按式(1)进行计算

Po=G4 7To

式中：

尸。——空负荷时，电机的输入功率，单位为千瓦(kW)；
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GB，T25732—2010Go——空负荷耗电量，单位为千瓦时(kw·h)；T0——空负荷试验时间，单位为小时(h)。8．3．2．2油料的抽样与检验供试验用的油料经混合均匀，按对角线法五点取样1kg，按GB／T1532、GB／T5512及有关规定，检测油料的水分、杂质和含油量，结果记入表c．2。8．3．2．3入榨机料饼的制作根据装榨量取油料称量。按工艺要求轧胚、蒸胚、炒胚、做饼，并按锅次抽测蒸、炒胚及做饼时间，测定饼的大小、厚度及温度。饼的厚度、规格尺寸应与饼圈规格相适应。8．3．2．4榨机试验装榨后，记下压榨开始(操纵电钮或开始摇动摇杆)时间，并记下电度表上读数。从压力表上读出试验过程中最大工作压力，测定活塞伸出最大距离。记下卸榨时间(即试验结束时间)及电度表上读数。试验完毕，将毛油用孔径o．25mm(60目)滤网过滤、称量。将毛油搅匀，用针管取油器取样1kg，装入磨口瓶。将卸下的干饼称量，并测量干饼尺寸。按上、中、下的部位抽取干饼各1块，采用图1所示的钻孔法取出饼样，装入样品袋。以上测定数据均记人表c．3。8．3．2．5油样爰饼样的检验毛油杂质含量：将油样沉淀24h，用吸管取油面以下20mm～30mm油层处的油，按照GB／T5529规定的方法检验油样的杂质含量，测定结果记人表C．3。干饼残油率：按GB／T5512进行，测定结果记人表c．3。图1采样示意圈8．3．3性能指标的计算8．3．3．1纯工作小时生产率按式(2)进行计算。E。一娶』c4

标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载



www.bzfxw.com

式中：

E。——纯工作小时生产率，单位为千克每小时(kg／h)；

Q。——处理油料质量，单位为千克(kg)；

_r。——压榨时间，单位为小时(h)。

8．3．3．2出油率按式(3)进行计算。

B一是×10。％
式中：

B——出油率，加工所得的过滤毛油占处理原料的质量分数

Q，一一过滤后毛油质量，单位为千克(kg)。
8．3．3．3出油效率按式(4)进行计算。

％一晏xloo％
式中：

≈，——出油效率，出油率与原料含油率之比；

B，一油料含油率。
8．3．3．4油分总损失按式(5)进行计算。

B。一B，一B

式中；

B，——油分总损失。

8．3．3．5干饼残油率按式(6)进行计算。

K一酝睾面×1。o％
式中：

K-——干饼残油率；

Q-，——饼样中含油量，单位为千克(kg)；

Qs——饼样质量，单位为千克(kg)；

au——饼样含水率。

8．3．3．6吨压力生产率按式(7)进行计算。

。一垒
“7一T。×P

式中：

E——吨压力生产率，单位为千克每天每吨[kg／(d·t)]；

P——公称压力，单位为吨(t)。

8．3．3．7吨料电耗按式(8)进行计算。

G一老×1 000

式中：

G。——吨料电耗，单位为千瓦时每吨(kw·h／t)；

G。——耗电量，单位为千瓦时(kw·h)。

9检验规则

9．1检验分类

检验分为出厂检验和型式检验。

GB／T 25732—2010

(8)
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GB／T25732—20109．2出厂检验9．2．1每台出厂产品应进行检验，检验合格后方可出厂。9．2．2出厂检验项目按本标准7．1、7．2、7．4执行。9．3型式检验9．3．1检验项目按第7章的规定执行。有下列情况之一的应进行型式检验：a)新产品投产时；b)产品投产后，当材料、工艺有较大改动，可能影响产品性能时；c)产品停产一年以上，恢复生产时；d)连续生产三年时；e)出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；{)国家有关质量管理部门提出检验要求时。9．3．2型式检验采取随机抽样，抽样数为5％，但不少于2台。9．4判定规则9．4．1型式检验结果应符合第7章的规定。9．4．2对任一台或任一项检验不合格，允许修复一次后，加倍抽样复验，以复验结果为准。若仍不符合规定，则判定为不合格。10标志、包装、运输和储存10．1标志10．1．1在明显位置固定产品标牌，标牌内容按GB／T13306的规定执行。、O．、．2外包装的包装储运图示标志按GB／T191的规定执行。10．2包装10．2．1按GB／T24854的规定执行。10．2．2随机文件和工具：一使用说明书；一检验合格证；装箱单；一工具和附件。10．3运输10．3．1裸装产品在运输途中应遮盖。10．3．2运输过程中的吊卸、装载应按外包装的图示标志进行。10．4储存10．4．1室内存放时，通风良好，注意防潮。10．4．2露天存放时，注意防潮、防雨、防晒、防风。
标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载
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附录A

(规范性附录)

型号编制方法

A．1型号编制方法

型号由专业代号、品种代号、型式代号以及产品的主要规格等四个部分组成。

A．2型号示例

GB／T 25732—2010

要规格：榨油机的笼径或饼圈直径，单位为厘米(cm)；

式代号：L，表示液压笼式榨油机；Q，表示液压圈式榨油机

种代号：zY，表示榨油机；

业代号：Y，表示制油机械设备。

YzYL42：表示笼径为42 cm的液压笼式榨油机。

YzYQ40：表示饼圈直径为40 cm的液压圈式榨油机。
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GB／T25732—20108附录B(资料性附录)液压榨油机榨油工艺流程用液压榨油机对花生仁进行榨油的工艺流程如下：花生仁——清理——轧胚』哩至壁生生三竺生蒸胚{鬈景蔷；；；嵩争炒胚——做饼堡兰装饼立型!塾堡兰墅!生压榨—!皇J一毛油L一花生饼
标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载
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C．1样机试压记录见表C．1。

附录C

(资料性附录)

试验记录表

表c．1样机试压记录

GB／T 25732—2010

测定结果

工作压力／ 试验压力／
试验项目 安全阀开启压力／MPa 跳阀后压力表读数／MPa 备注

MPa MPa

1 2 3 4 5 1 2 3 4 5

安全阀可

靠性试验

榨油机耐 稳压时间／min 压力下降／MPa

压性试验

试验观察

记 录

9
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GB／T25732—2010c．2样机性能试验记录见表C．2。表c．2样机性能试验记录测定地点室温测定日期油料品种油料领料／kg含油率／“退料／kg水分／％处理油料量／kg含杂率／％测定次数试验项目12345投料胚量／kg投料开始时间／h，min蒸炒锅次炒出锅温度／℃耗用时间／mjn蒸胚炒后水分／％炒蒸胚时间／m·n蒸蒸胚温度／℃胚蒸后水分／％包饼形式做饼时间／(min／个)料料饼(直径×厚度)／mm×mm饼每个饼质量／kg料饼温度／℃开始操作时间／h，min卸榨时间／h，min试验结束时间／h，min实际试验时间／h，min压活塞最高升距／mm装料饼个数／个榨最大工作压力／MPa干饼净质量／kg过滤毛油质量／kg电度表起始读数／kw“电度表终了读数／kw“10

标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载



c．3 样机性能试验结果汇总见表c．3。

表c．3样机性能试验结果汇总表

GB／T 25732—2010

榨油机型号 油料品种

试验地点 室 温

试验日期 整理人

试验次数
试验项目 平 均

1 2 3

处理油料量／kg

加工时间／h

纯工作小时生产率／(kg／h)

毛油质量／kg

性
出油率／％

能
试

出油效率／％验

结
油分总损失／％果

干饼质量／kg

出饼率／％

耗电量／(kW-h)

吨料电耗／(kW·h／t)

含油量／％

原料 杂质／％

化
水分／％

验
结 毛袖 杂质／％

果
干饼残油率／％

干饼 平均质量／(kg／个)

直径×厚度／(mm×mm)

参加试验人员

备

注




